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3 Anwendungsrichtlinien fiir Kreuz-
und Kugelgelenke nach 0.600, 0.700, 0.800

3.1 Hinweise fiir den Einsatz von
nadelgelagerten Préazisions-Kreuzgelenken nach 0.600

Das Einsatzgebiet von nadelgelagerten Prazisions-
Kreuzgelenken ist dort, wo eine prazise Kraft-
Ubertragung bei hohen Drehzahlen (bis 5000 min™)

gewahrleistet sein soll. Ein wesentlicher Vorteil 5" \\L

gegeniber den gleitgelagerten Gelenken ist der % 0,75

enorm hohe Wirkungsgrad bei gegebenem = \\

. ) ~
Beugungswinkel. £ 05 \
o

Die geschliffenen Zapfen der Gelenkkreuze ruhen Eo2s

in Nadellagerbuchsen, welche durch Gummiringe g 0

abgedichtet sind. 0 10 20 30 40

Unsere nadelgelagerten Prézisions-Kreuzgelenke Beugungswinkel °

sind dank einer Dauerschmierung mit hochwertigem

Spezial-Walzlagerfett vollig wartungsfrei.

Die in den MaBtabellen aufgeflihrten Md max.

Werte stellen Grenzwerte da, die nicht Uberschritten

werden durfen. Sie sind in voller H6he nur bei

kleinen Drehzahlen und geringem Beugungswinkel

bzw. bei Aussetzbetrieb zuldssig.

Je nach GroBe des Beugungswinkels veréndert sich

das Ubertragbare Drehmoment.

Zulassige max. Betriebsdrehmomente der nadelgelagerten Prazisions- Kreuzgelenke (Drehmoment in Nm).
Gelenk-T Drehzahl (min)

elenk-ivp 250 500 1000 2000 3000 4000 5000

0.616 11 10 8 6 5,5 5,1 4,8
0.620 28 25 19 15 14 12,5 12
0.625 35 30 25 20 18,5 17 16
0.632 70 60 50 40 37 34 32
0.640 150 130 100 80 74 68 64
0.650 220 190 150 120 110 100 95
0.663 450 400 310 250 220 200 190
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3.2 Hinweis fiir den Einsatz von
gleitgelagerten Kreuzgelenken

Der Einsatzbereich gleitgelagerter Kreuzgelenke ist
auf langsamer laufende Antriebe beschrankt. Die
jeweils zuladssigen Héchstdrehzahlen sind abhéngig
von Beugungswinkel und Belastung, durfen jedoch
1000 min' in keinem Fall Uberschreiten. Die in den
MaBtabellen aufgefuhrten Md,,,, - Werte stellen
Grenzwerte dar, die ebenfalls nicht Gberschritten
werden durfen. Sie sind in voller H6he nur bei
kleinen Drehzahlen und geringen Beugungswinkeln
bzw. bei Aussetzbetrieb zuléssig.

Md,,.,: Drehzahl x Beugungswinkel < 500
0,5 x Md,,,,: Drehzahl x Beugungswinkel < 5.000

max *

Bei Dauerbetrieb ist fiir eine ausreichende Schmierung
der Kreuzgelenke zu sorgen. In den Féllen, in denen
keine Tropfschmierung mdglich ist, sollten die
Gelenke 1x téglich nachgeschmiert werden. Daneben
besteht die Mdglichkeit, die Gelenke durch einen
Faltenbalg abzudecken, der mit Ol oder Fett gefilllt
wird. Faltenbalge flr die gangigsten Einfach-Kreuz-
gelenke kénnen auf Wunsch von uns bezogen
werden.
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3.3 Hinweise fiir den Einsatz
von Kugelgelenken

Kugelgelenke sind einfache Gleitlagergelenke und
kénnen infolgedessen nur bei niederen Drehzahlen
eingesetzt werden. Die jeweils zuldssigen Hochst-
drehzahlen sind abhéngig von Beugungswinkel und
Belastung, sollten jedoch 500 min' moglichst nicht
Uberschreiten.

Die in den MaBtabellen aufgefihrten Md,,, - Werte
stellen Grenzwerte dar, die ebenfalls nicht Uber-
schritten werden diirfen. Sie sind in voller Hohe
nur bei kleinen Drehzahlen und geringen Beugungs-
winkeln bzw. bei Aussetzbetrieb zulassig.

Nachstehende Faustformeln kénnen zur Gberschla-
gigen Bestimmung der erforderlichen GelenkgréBen
benutzt werden.

Es gilt bei einer Belastung bis zu
Md,.,: Drehzahl x Beugungswinkel < 500

max *

0,5 Md,,,,: Drehzahl x Beugungswinkel < 4.000

max *

Es ist fUr eine ausreichende Schmierung der Kugel-
gelenke zu sorgen. In den Fallen, in den keine
Tropfschmierung mdglich ist, sollten die Gelenke
1x taglich nachgeschmiert werden.

Daneben besteht die Moglichkeit, die Gelenke durch
einen Faltenbalg abzudecken, der mit Ol oder Fett
gefullt wird. Faltenbalge fur die gédngigsten Einfach-
Kugelgelenke kénnen auf Wunsch von uns bezogen
werden.
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